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1. Généralités : 
 

 

 

FABRIQUER 

AVEC QUOI COMMENT QUOI A QUEL PRIX 

Respecter les 

spécifications 

du dessin de 

définition 

Choisir les 

moyens de 

production 

Définir la 

tache de 

chaque 

opérateurs 

Rechercher 

les meilleures 

solutions 

GAMME DE FABRICATION 
FICHE DE PHASES 

Les pièces d’un 

ensemble 

technique 

Des matériaux 

Des machines 

De l’outillage 

Utilisation de 

main d’œuvre  

Le plus bas 

possible avec 

une qualité 

maximale 
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2. Décomposition d’une fabrication : 
 

a) Phase : 
C’est l’ensemble du travail exécuté à un même poste. Elle peut comprendre une 

ou plusieurs sous phases. 

 

 

b) Sous phase : 
Travail exécuté sans démontage de la pièce. Elle peut comprendre une ou 

plusieurs opérations. 
 
 

c) Opération : 
travail effectué dans une même sous phase, exécuté sans démontage de la 

pièce et qui détail l’intervention. C’est la plus petite unité de travail. 

 

 
d) Exemple : 

 

Phase :   Perçage. 
Sous phase :   Perçage Ø 23 mm. 

1er opération :  Perçage d’un avant trou Ø 8 mm. 

2ième opération :  Perçage d’un avant trou Ø 15 mm. 

3ième opération :  Perçage d’un trou Ø 23 mm. 


