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1. Qu'est-ce que le meulag ?

Le meulage fait paet de la catégorie de
I'usinage par abrasion ». Cette usinage consi
enlever de la matiere par des grains d’éifs liés
a une surface souplbande de poncel) a des
volumes solides (meulgsu libres les uns p
rapport aux autres.

Le meulag est essentiellement utilisé pou
retouche de piéces ou pour des travaux de fini
Il est pratiqué sur des machines appelées tot
meuler ou meuleuse et a pour outil une m

2. Les meules

Une meule est un outil composé de gri
d’abrasifs et de liant (powssembler les grait
entre eux)Les grains d’abrasifs sont en carbure
silicium, alumine ou diamant. Le liant peut étre
la céramique, de la résine ou du caoutchot
existe donc des quantités importantes de meul
fonction de leurs composts, mais on les distingt “
aussi en fonction de la taille du grain d’abra:

plus le grain est gros, plus on va enlever de me J
et plus le grain est fin, plus on se dirige vers Liant résinoide
travaux de finition.

Les meules sont couramment utilisées sur les meslsinivantes

¢ Letoureta meuler:

Le touret & meuler est une mach
courante d’atelier. Elle permet
rafftage d’outils ou la retouche
pieces. Il est constitué d’'un moteur
lequel sont montéesmeules différente
(voir les meules).

* Meuleuses portatives :

Cette petite machine permet de réal
des retouches sur des pieces
transportables. Elle sont souvent utilis
pour 'affleurage et le meulage d
cordons de soudure, pour I'exécution
chanfreins et pour I'ébavure
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3. La sécurité

* Latronconneuse :

Ce type de trongonneuse est différent de celles
des blcherons car elles ne permettent pas de
couper du bois. Elles sont portatives ou fixes.
Elles sont en particulier utilisées pour la
découpe de longues barres en métal mais sont
aussi utilisées pour la découpe de plaques de
tbles par exemple. On monte sur ces machines
des meules appelées « meules disques ».

En raison de leur grande vitesse d'utilisationest efforts dus a la force centrifuge, les meules
dont I'état devient défectueux (desserrage, fanx ro) sont susceptibles d’éclater et d’étre
projetées par fragments avec une grande violeraes [2 but d’éviter des accidents, les
meules doivent étre munies de protecteurs ne dissdécouvert que la zone de travalil.

Buse de coptation

Carter protecteur
resistont solidement
fixe ou bati gvec o
$a portie superieure
une bavette regloble

Plaque signaletique
comportont les

indications ,noture

des meules , (

vitesses

Ecran transparent
triplex

Buse de captation
des poussiéres

des poussieres

4. Quelques conseils

Bati rigide avec
bac o eou pour
refroidic les pieces

YA

Enrne de mise o la urrel

Lunettes de securite
a coques laterales

Vetements non
flottants

Gants de cuir
(gros travoux)

Ploteou support
de preces reglable

Choussures de
\ | securite

Ne meuler jamais de bois ou de plastique aveolegts a meuler d’un atelier de mécanique.

Ne jamais travailler a 2 sur un touret a meuler.

Eviter la proximité d’autres personnes lorsque \oagaillez avec un appareil de meulage.
N’exercez jamais sur la meule une pression troje for
ATTENTION : une piece meulée est chaude. La passes I'eau une fois I'opération terminée.



